/A VALBRUNA

v EDELINOX

Valbruna V257M / 1.4410

Der Werkstoff 1.4410 entspricht dem AISI Type F53 und ist ein korrosions-bestandiger austenitsch-
ferritischer (Duplex) Stahl fur Anwendungsfélle bei denen herkémmliche korrosionsbesténdige Duplex-Stahle
den Korrosionsanforderungen nicht mehr geniigen. Der Stahl zeichnet sich durch sehr gute Bestandigkeit in
chloridhaltigen Medien aus. Infolge seines héheren Chrom- und Molybdangehaltes erreicht der Werkstoff
PREN-Zahlen zwischen 38-46.

Typische Anwendungsbereiche dieses Werkstoffs sind:
- Chemische Industrie

- Entsalzungsanlagen flir Meerwasser

- Petrochemie

- Onshore- / Offshore-Industrie

- Behalterbau

- Rohrleitungsbau

- Chemietankerbau

Gangige Spezifikationen (Stabmaterial)

DIN-Kurzbezeichnung: X2CrNiMoN25-7-4
Werkstoffnummer: 1.4410

ASTM / UNS: Al182 / A276 S32750

EN: 10088-3, 10272, 10263-2
AISI: F53 (A182/ A479)

SIS.: 2328

AFNOR: Z2CND25.07Az

Chemische Analyse

Chem. Element EN 10088-1

min. max.
C 0 0,0030
Si 0 0,80
Mn 0 1,20
P 0 0,035
S 0 0,015
Cr 24,0 26,0
Mo 3,0 4,50
Ni 6,0 8,0
N 0,24 0,35
Cu 0 0,50
Fe Rest
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Physikalische Eigenschaften

Magnetisierbarkeit vorhanden

mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur

Angegebene Werte gelten fur Stabstahl bis max. 160 mm gem. EN 10088 im Lieferzustand QT900

Dehngrenze Rp 0,2 (N/mm?3): min. 530
Zugfestigkeit Rm (N/mm?): min. 800
Bruchdehnung A5 (%): min. 15 (langs)
Kerbschlagarbeit KV (J): min. 100 (langs)
Harte Brinell (HB): max. 310 (informativ)

warmebehandlung

Losungsgluhen: 1040 - 1120°C
Warmformgebung: 1200 - 1000°C
Vergutung: entfallt

Schweissen

Der Werkstoff 1.4410 ist mit Ausnahme des Gasschweil3ens nach allen Verfahren schweil3geeignet. Beim
Schweil3en gréRerer Querschnitte ist wegen der Gefahr von Ausscheidungen, intermetallischer
Verbindungen und verminderter Korrosionsbestandigkeit ein Losungsgliihen mit ausreichend schneller
Abkuhlung erforderlich. Erst nach einer sachgeméafen Warmebehandlung erreicht der Werkstoff sein
gewilnschtes Eigenschaftsprofil hinsichtlich mechanischer Eigenschaften sowie Korrosionsbhestandigkeit.

Spanende Bearbeitung

Die Zerspanungseigenschaften sind in etwa mit denen des Werkstoffes 1.4462 zu vergleichen. Aufgrund
eines hoheren Legierungsanteils ist von einer schlechteren Warmeleitfahigkeit auszugehen, was bei den
Werkzeug Eingriffszeiten und der Kiihlung zu bertcksichtigen ist.

Hinweis:

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit, und die Empfehlungen tber die Verwendbarkeit des Werkstoffs und seiner Lieferformen erfolgen
nach sorgfaltiger Recherche und nach bestem Wissen. Eine Gewéhr kann jedoch nicht ibernommen werden. Im Auftragsfalle bedurfen
sie stets der besonderen schriftlichen Vereinbarung.
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