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PECIALTY STEELS FOR HYDROBGEN SYNERGIES FOCUSED ON THE FUTURE

Wasserstoff ist eine der ndachsten Schliisseltechnologien fiir die Zukunft der Energie- und Stromerzeugung, da es eine
wertvolle Quelle zur Senkung des KohlenstoffausstoBes und zur Bekdmpfung des Klimawandels ist.
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Wasserstoff ist das erste Element im Periodensystem der Elemente, da es die niedrigste Ordnungszahl aufweist und in freiem Zustand bei
Atmospharendruck und Raumtemperatur gasférmig vorliegt (H).

Im Durchschnitt und in Bodennéhe entspricht seine Masse etwa Sppm des atmospharischen Gasgemischs; daher muss es fiir industrielle
Zwecke hauptsachlich durch die Elektrolyse von Wasser hergestellt werden, d. h. durch einen Prozess, bei dem letzteres durch den
Durchfluss von elektrischem Strom in gasformigen Sauerstoff und Wasserstoff zerlegt wird. Da die Nachhaltigkeit des Prozesses von der
Nutzung erneuerbarer Energiequellen zur Stromerzeugung abhéngt, wird dieser chemische Prozess vorzugsweise mit sauberer Energie
durchgefiihrt, um "griinen Wasserstoff' zu erzeugen.

Nach der Herstellung kann Wasserstoff gelagert, transportiert und verteilt werden, wobei jedoch zu beriicksichtigen ist, dass diese
Prozesse die Bewéltigung erheblicher technischer Komplexitdten erfordern, wie z. B. die Lagerung im fliissigen Zustand bei kryogenen
Temperaturen (-253°C) oder die Verteilung bei hohem Druck. Die Verwendung von Werkstoffen, insbesondere die Wahl der am besten
geeigneten Edelstahlsorten, ist ein entscheidender Faktor fiir den Erfolg eines Projekts.

Wasserstoff kann fiir verschiedene Zwecke eingesetzt werden, z.B. als alternativer Kraftstoff fiir herkommliche Verbrennungsmotoren
oder fiip die Erzeugung voniStrom durch "Brennstoffzellen" und die Stromversorgung von Elektmfahrzeugen Neben der Mabilitét kann
Wasserstoff auch als Energiequelle fiir industrielle Prozesse und Heizsysteme genutzt werden., '

Typische Anwendungen sind:

« Uentile

» Fittings

+ Verhindungselemente

« Einspritzsystem

« Komponenten fiir Lagertanks (Verschliisse)
» Komponenten fiir Lkw-Tankstellen

» Fahrzeugtanksysteme

HYVAL'™ steht fiie Valbruna Edelstahisorten fiir Wassersteffanwendungen.
Die falgenden HYVAL™. Sorten sind die am hdufigsten bendtigten im Rahmen der Wasserstoffanwendung.

Internationale Bezeichnungen

Valbruna Marke | Stahl Gruppe EN UNS Alsl

APMLHY AUSTENITISCHE 1.4404 / X2CRNI7-12-2 531600 316L
APMLHYG AUSTENITISCHE 1.4435 / X2CRNIMO18-14-3 531600 316L
NTR5OHY AUSTENITISCHE | : | 520910 XM-19
X164MHY MARTENSITISCHE | 1.4418 / X4CRNIMO16-5-1 _ : :
V257MHY SUPERDUPLEX 1.4410 / X2CRNIMON25-7-4 532750 F53
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Chemische Zusammensetzung

Valbruna | Internationale . . y

Marke  Bezeichnungen t% | Si% | Mn% Cr% Ni% Mo% N% P% | S% | Weitere %

APMLHY 1.4404 <0,030 | =1,00 <2,00 16,50+18,00 |10,00=12,00 | 2,00+2,50 <0,10 <0,040 | <0,020 -

APMLHYG 1.4435 <0,030 | <1,00 <2,00 17,00=18,00 |12,00=14,00 | 2,50+3,00 <0,10 <0,040 | <0,020 -
Nb=0,10+0,

NTRSOHY XM-19 <0,060 | 1,00 | 4,00=6,00 | 20,50+23,50 {11,50-+13,50 | 1,50+3,00 | 0,20+0,40 | =0,040 | <0,030 Vh=DD1UG;UGBBDD

X164MHY 1.4418 <0,060 | <0,70 <1,50 15,00+17,00 | 4,00+6,00 | 0,80+1,50 | =0,020 | <0,040 | <0,030 -

V257MHY 1.4410 <0,030 | <0,80 <1,20 24,00+26,00 | 6,00=8,00 |3,00+4,50 |0,24+0,32 | =0,020 | <0,015 Cu=0,50

Mechanische Eigenschaften

Valbruna | Internationale . Rp0,2% Rm ASd-E4d Z-RA RRA
Marke | Bezeichnungen | NUSfilirung [MPal IMPal (%I (%] [9%]
Losungsgegliiht 2200 500=700 A5d=40 250 90,3
AEMERY e Kalt verfestigen =500 8001000 T : -
Losungsgegliiht =200 500700 E4d=40 =50 100
EMIHG s Kalt verfestigen 2500 800+1000 A5d=12 = 96,3
Losungsgegliht 2415 2630 E4d=35 >55 -
hitin LA Hochfest =800 =930 E4d=25 =50 95,8
X164MHY 1.4418 @T3900 =700 900--1100 A5d=16 =50 46,2
V257MHY 1.4410 Losungsgegliht 2550 >800 E4d=25 - 50,0
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Schematischer "Stammbaum" der Hochdruck-Wasserstoffeignung von nichtrostenden Stihlen
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Werte basieren auf Tests mit Hohlkdrper Proben bei 150 bar

Valbruna fiihrt fortlaufend Forschungs- und Entwicklungsaktivitaten sowie Tests durch, um zusétzliche Daten zu
sammeln und neue Sorten zu entwickeln, die den Anforderungen der Kunden entsprechen.

Bei den in diesem Dokument angegebenen Daten handelt es sich um Durchschnittswerte, die nur als Referenz dienen und nicht vertraglich bindend sind.
Die Liste der Anwendungen dient nur zur VVeranschaulichung.
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